II Holzbau

Massivholzmauer

Holzbauer punkten mit neuem Geschaftsfeld

Holzkurier-Eigenbericht aus Legau/DE

ie Vorzeichen sind
gut”, gibt sich Zimmermeister
Patrick Sonntag, Holzbau May-
er-Sonntag, Legau/DE, iber die
Zukunft des Allgauer Holzbaus
kurz aber bestimmt. Der innovati-
ve Zimmermeister steht einem
250 Jahre alten Traditionsbetrieb
vor und investierte 2004 in eine
neue Betriebshalle, die er mit
einer Massivholzmauer-Linie
(MHM-Linie) von Hundegger, Ha-
wangen/DE, bestiickte.

Holzbau hinkt nach. ,Bei
uns im Allgau hinkt die Akzeptanz
des Holzbaus noch etwas hinten
nach“, so Sonntag, aber man
verzeichne stetige Zuwachse und
in der Region hatten einige Holz-
baubetriebe ihre Hausbau-Positi-
on gefestigt. Sonntag leitet einen
acht Mann starken, klassischen
Zimmereibetrieb, der vom Balkon
und Dachstuhl, bis hin zu Holz-
hausern alles abwickelt. Das Ko-
nzept des Generalunternehmers
fiir den Bau schliisselfertiger
Hauser werde im Schwabenland
nicht angenommen. ,Nicht um-
sonst gibt es in unseren Breiten
die hochste Dichte an Baumark-
ten”, merkt MHM-Projektleiter
Andreas Ludewig an. ,Wenn der
Kunde heute mit Holz bauen will,
hat er meist nur die Wahl zwisch-
en Holz-Rahmenbau oder Block-
hausbau®, so Ludewig, was mit
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Zimmermeister Sonntag und MHM-Projektleiter Ludewig vor der Por-
talbearbeitungs-Anlage (PBA), einem Kernstiick der MHM-Linie (v. li.)

ein Grund fiir die Entwicklung
eines neuen Systems war. Sonn-
tag streicht heraus, dass er sich
keiner der moglichen Holzbauva-
rianten verschlieBt.

Konkurrenz liegt in Mas-
sivbauweise. ,Unser Mitbewerb
liegt in der Massivbauweise und
der Ziegelindustrie, ist sich Son-
ntag sicher. Das sei genau die
Richtung, wo man Marktanteile
dazu gewinnen mochte. ,Wenn
einer den massiven Bau gewohnt
ist, wird man mit Holzrahmenbau
nicht punkten®, unterstreicht der
Projektleiter. Diese Kunden wol-
len oft kein ,hohles Haus", wie es

Sonntag beschreibt. Mit der Mas-
siv-Holz-Mauer habe man den
Holzbau-Unternehmen ein weite-
res Geschaftsfeld eroffnet, was
die Argumentation fiir einen Holz-
bau erleichtern soll, ist man sich
von Seiten Hundegger sicher.
Das erklarte Ziel — dem Mas-
sivbau Anteile abzunehmen — will
man unter anderem durch eine
Kooperation mit lokalen Holzbau-
Unternehmen erreichen. So las-
tet Sonntag seine Anlagen, eine -
K2-Abbundanlage und eine MHM-
Linie mit bis zu zwei Drittel durch
Lohnarbeiten fiir regionale Zim-
mereipartner aus. ,Die Koopera-

Wandquerschnitt besteht aus
geriffelter Seitenware

tion bringt Synergien fiir den ge-
samten Holzbau“, so Sonntag.

Investition in die Zukunft
des Holzbaus. ,Ich hab die Ent-
wicklung des Konzeptes von An-
fang an mitverfolgt. Mich hat das
von Hundegger entwickelte und
patentierte MHM-Konzept ange-
sprochen”, so Sonntag. Somit
gab es fiir den Legauer, der
schon seit Jahren auf Produkte
von Hundegger vertraut, 2004
eine logische Erweiterung: ,Nur
wer technisch optimal ausgestat-
tet ist, wird am Markt mitmisch-
en konnen“, ist sich Sonntag sei-
ner Verantwortung gegeniiber
Qualitatsstandards fiir seine
Zunft bewusst. Die erste MHM-
Serienanlage wurde in Legau auf-
gestellt. Der Unternehmer
streicht hervor, dass die Fremd-
uberwachung fiir das angestreb-
te U-Zeichen derzeit in Beantra-
gung sei.

Als Rohmaterial sieht das
Konzept die Verwendung von bis
zu 24 mm starker, getrockneter
Seitenware vor, die bei Sonntag
von der regionalen Sageindustrie
bezogen wird.

Maschinenkonzept auf
Wand-System abgestimmt.
Zur Herstellung des MHM-Sys-
tems hat Hundegger die erste
automatisierte Fertigungsanlage
auf den Markt gebracht.

Die Produktionsanlage be-
steht aus einer Nut- und Falzfra-
se, einem Wandmaster und Por-
talbearbeitungszentrum PBA. Mit
der Nut- und Falzfrase werden
Bretter in beliebiger Breite zwi-
schen 10 bis 30 cm unsortiert
profiliert und genutet sowie beid-

nungen zugeschnitten. Nuten
und Aussparungen fiir Heizungs-,
Sanitar- und Elektroinstallationen
werden, so bekannt, bereits in
der Vorfertigung berticksichtigt.
Eine komplette MHM Ferti-
gungslinie benotigt bis zu 40 mal
10 m Platz und kann im Ein-
schichtbetrieb bis zu 6000 m?/J
Wandelemente produzieren.
Durch den hohen Automatisie-
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mit einem Maschinenbediener
betreiben - bei Sonntag sorgen

in der Halle drei Mitarbeiter fir
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Im Wandmaster werden die Wande kreuzlagenweise vernagelt, um
diese danach auf der PBA zu bearbeiten

seitig mit einem Wechselfalz ver-
sehen. AnschlieBend werden die
Bretter am Wandmaster compu-
tergesteuert zu Rohwand-Ele-
menten in GroBen von 1,5 mal
1,5 m bis zu 3,25 mal 6 m und
einer Dicke von sieben bis 36
cm kreuzlagig verpresst und mit
eigens dafiir entwickelten Alu-Ril-
len-Stiften schichtweise verna-
gelt. Die Rohwand-Elemente wer-
den anschlieBend von der PBA in
der benotigten GroBe und Form
einschlieBlich Tir- und Fensteroff-

den reibungslosen Ablauf bei Ab-
bund und Produktion der MHM-
Elemente. Sie fertigen bis zu
25.000 m?/J.

Eine Frage der Kosten.
,Unsere Anlage rentiert sich be-
reits ab einer Produktion von 12
Hausern pro Jahr", so Ludewig.
Dass die Anlage profitabel ist,
bestatigt Sonntag nickend:
,2005 schafften wir 31 Hauser,
wovon wir 19 in Lohnarbeit flir
unsere Partnerbetriebe vorfertig-
ten.” Ein entscheidender Vorteil

HUNDEGGER
Fertigungslinie fir
Massiv-Holz-Mauer Elemente

Schematische Anordnung der MHM-Anlage: 1 Nut-Falzautomat, 2

Wandmaster und 3 PBA (v. li.)

liegt fiir Sonntag in der Tatsache,
dass er bei eigenen Projekten,
die gesamte Wertschopfung im
Haus halten kann. Somit kommt
er bei fertig aufgestellten Ele-
mentenflachen insgesamt auf
einen Preis von 95 €/m?.
Massivholzbau einmal
anders. ,Der Wandaufbau durch
die gerillten Bretter tragt ent-
scheidend zur Optimierung des
U-Wertes bei“, argumentiert der
Projektleiter. Dabei erreicht man

nach Werksangaben ohne zusatz-

licher Dammung hervorragende
U-Werte. ,Die Nuten wirken als
Luftpolster”, wird erklart. Fiir die
Innen- und AuBenseite seien alle
Weiterverarbeitungsschritte mog-
lich. ,Wichtig ist die einfache An-
bringung von Beplankungen und
Fassaden fiir den Do-it-yourself-
Bauherrn“, merkt Sonntag an.
Diesen kommt die Bauweise ent-
gegen, da es leicht ist, etwa
Gipskartonplatten innen und
Damm- und Fassadenelemente
auBen anzubringen. ,Mit dem

Argument der 6kologischen,
schnellen Bauweise, dem guten
Wohngefiihl bei einem Brandwi-
derstand von F90 B lasst sich
der eine oder andere typische
Massivbau-Enthusiast umstim-
men“, stellt Sonntag dem MHM-
System ein positives Zeugnis
aus. Zusatzliche Eigenschaften
wie Abschirmung von Elektro-
smog, Klimaausgleich und freie
Grundrisse sollten dabei unter-
stitzen. HB

Mayer-Sonntag-
Facts

Gegriindet: vor 250 Jahren

Geschaftsfiihrer:
Patrick Sonntag

Mitarbeiter: 8

Standort: Legau i. Allgau/DE

Produkte: Zimmereiarbeiten,
Hauser in Massivholz Block-
und Holzrahmenbau, Lohnar-
beiten auf MHM-Linie und K2

Installationskanéle werden bereits in der Vorfertigung beriicksichtigt
- ,eine nachtragliche Einarbeitung jederzeit moglich“
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Die Bauweise mit Massivholzwanden ermoglicht die Fertigung gangi-
ger Bauarten - Rundungen und Sonderanfertigungen inklusive
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Blick ins Innere der PBA: Bohr- Schneid- und Frasaggregate nach
Plan - jegliche Ausnehmungen werden beriicksichtigt
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Den klassischen Abbund wickelt man in Legau mit einer K2 ab
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