GT-SYSTEMFERTIGUNG

Die Profil-Holz-Elemente bestechen mit schéner Optik und sorgen fiir eine ausgezeichnete Raumakustik

Vielseitig als Dach und Decke

Karntner Systemanbieter mit massiver Deckenlésung

Seit Mai 2011 produziert GT-Systemfertigung ,Massiv-Holz-Mauer-Elemente”
(MHM). Seinen Kunden konnte das Lavanttaler Unternehmen im ersten Jahr {iber
40 aktive Hauser ohne Chemie anbieten. Um kiinftig eine Alternative zu klassischen
Tramlagen bieten zu kénnen, investiert GT-Systemfertigung in eine weitere Pro-
duktionslinie zur Herstellung von Profil-Holz-Elementen (PHE).

eit jeher ist GT-Systemfertigungs-Geschafts-

fiihrer Anton GeiBelbacher, Griinder der GT-
Gruppe, zu der die Systemfertigung gehért, ein
Holzliebhaber und das merkt man auch sofort im
Gesprach. GeiBelbacher schwarmt vom natiirli-
chen Werkstoff - und den vielfdltigen Einsatzmdg-
lichkeiten. Ich will meinen Kunden aktive Hauser
anbieten - weitestgehend ohne Leim und Che-
mie’, eréffnete Geilelbacher das Holzkurier-Inter-
view. Um diesem Anspruch nachzukommen, en-
gagierte sich der Geschaftsfiihrer im Bereich des
Holzhausbaus und testete viel — auch Brettsperr-
holz.

Die Produktionshalle von GT-Systemfertigung: Auf der Riickseite be-
finden sich bereits die Fundamente fiir den Zubau (s. kl. Bild)
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Als Geilelbacher jedoch auf MHM aufmerksam
wurde, hatte der von Holz getriebene Visionar die
Lésung gefunden, die zu seiner Philosophie pass-
te. Bei MHM werden néamlich statt Klebstoff Alu-
miniumrillenstifte zum Verbinden der Brettware
eingesetzt. Diese Elemente werden als Innen- (mit
Wandstarken von 11,5 und 16cm) beziehungs-
weise als AuBenwénde mit bis zu 34cm Starke
eingesetzt, Fiir die Decken setzte GeiBelbacher auf
klassische Tramlagen. Dem findigen Unternehmer
war das jedoch zu wenig. GeilBelbacher wollte mit
seinem Team rund um Gerhard GschlieRer, der
bei GT-Systemfertigung fiir den Ein- und Verkauf

Bildquelle: GT-Systemfertigung (3), Schnaubelt
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Produktion: MHM-Elemente sowie ab

Herbst Profilholz-Elemente

zustandig ist, massive alternative Profilholz-Ele-
mente herstellen. An dieser Stelle kommt Andreas
Ludewig von MHM Entwicklung, Hawangen/DE,
ins Spiel. Der gebiirtige Karntner, den es schon
in jungen Jahren nach Deutschland verschlagen
hatte, stand den Lavanttalern bereits bei der Er-
richtung der MHM-Produktion als kompetenter
Ansprechpartner zur Seite.

Die Zukunft fiir Decken und Déacher

Die Hundegger-Linie zur Herstellung der Profil-
Holz-Elemente (PHE) wird Ende August geliefert
und installiert. Anfang Oktober soll die Anlage den
Vollbetrieb aufnehmen und Profil-Holz-Elemente
fiir Decken und Décher erzeugen. Und dann ist es
auch schon hochste Zeit, denn laut GschlieBer lie-
gen bereits die ersten PHE-Bestellungen vor. Mit
der Installation der neuen Produktionslinie setzt
GT-Systemfertigung den letzten Schritt zum Sys-

So schdn und modern kénnen aktive Hauser aussehen — mit Massiv-Holz-
Mauer-Elementen

Die fertigen Profil-Holz-Elemente: Anfang
Oktober ist Produktionsstart in Lavamiind

temanbieter, der Massivholzteile fiir das ganze
Haus anbietet. AuBerdem kénnen PHE problem-
los mit anderen Bausystemen kombiniert werden.

Holzverluste liegen unter 3%
Mit der PHE-Linie sollen Hauser gebaut werden,
die noch mehr dem biologischen Grundprinzip
entsprechen. ,Wir realisieren leimfreie Wand-, De-
cken- und Dachelemente, die atmungsaktiv sind’,
berichtet GschlieRer. AuBerdem arbeite die Linie
ressourcen- und energieschonend. ,Die Holzver-
luste vom Rohmaterial bis zum fertigen Element
liegen unter 3%" bringt es Ludewig auf den
Punkt. ,Das ist beispielhaft fir nachhaltige und
umweltfreundliche Produkte. Es ist die rationells-
te und preiswerteste Methode, massive Brettsta-
pelelemente in Topqualitat zu fertigen”, erganzen
GeiBelbacher und GschlieBer. Die Griinde fiir die
preiswerte und schnelle Fertigung liegen laut
GschlieRer und Ludewig auf der Hand: ,Wandele-
mente miissen nicht nur der Statik, sondern auch
Warme- und Brandschutz sowie der Dichtigkeit
entsprechen. Bei einem Deckenelement muss vor
allem die Statik stimmen.” Aus diesem Grund stellt
das Brettstapelelement von GT-Systemfertigung
eine kostengiinstige Alternative zu beispielsweise
Kreuzlagenholz dar.

Zur Herstellung der PHE wird 23 mm-Seiten-
ware mit Aluminiumrillenstiften zu massiven

P

ein richtiger Alleskdnner

Die Hundegger-PBA ist dank Kreis- und Kettensage, Falzautomat und Fraser

Gerhard GschlieBer, Andreas Ludewig und Anton GeiBelbacher (v. li) zeigen ein Massiv-Holz-Mauer-

Element vor einem von der GT-Gruppe errichteten Haus

Elementen verbunden. Die massiven, hochfesten
und vielfaltig einsetzbaren Profil-Holz-Elemente
werden in Dicken von 7,5 bis 25 cm, in Breiten bis
zu 1,2m sowie in Ldngen bis zu 12m produziert.
Die sidgerauen Seitenbretter kénnen ohne Hobel-
verluste in der Brettdicke bearbeitet werden und
erhalten anschlieBend seitlich ein Profil. Dieses
wird an der Langskante der Lamelle gefrdst und
gibt dem Element eine fein strukturierte Ober-
fliche. ,So sorgen wir fir eine ausgezeichnete
Raumakustik und eine vom natiirlichen Quell- und
Schwundverhalten des Holzes unbeeintréchtigte
Optik’, weil Gschliefer. Die groBtmagliche Tragfa-
higkeit wird erreicht, indem die einzelnen Bretter
mittels Keilzinken zu einer endlosen Lamelle ver-
bunden und danach auf die gewiinschte Elemen-
teldnge gekappt werden.

Ein Mann und eine Maschine
Im Lavanttal méchte GT-Systemfertigung im
Einschichtbetrieb 30.000 m?/) PHE fertigen. Die
Produktion besticht auch mit ihrer Leistung. So
kann ein Mann in zweieinhalb Minuten 1m? PHE
produzieren. ,Damit ist die Produktion dreimal so
schnell wie die aktuellste Linie am Markt”, unter-
streicht Ludewig.

Beim Holzkurier-Besuch Ende Juni liefen die
Vorbereitungen fiir die PHE-Linie auf Hochtouren.
Die im Vorjahr errichtete Produktionshalle, worin

der Hundegger-Wandmaster sowie das Abbund-
zentrum PBA untergebracht sind, wird um eine
rund 800 m? groBe Halle erweitert. Dort wird ab
Ende August die 10m breite und (inklusive Ab-
nahme) 40m lange Linie stehen. Diese muss nur
beschickt und abgestapelt werden, der Rest arbei-
tet vollautomatisch.

Ambitioniertes Ziel fiir das IV. Quartal

Aber nicht nur bautechnisch sind Vorbereitungen
fiir die Neuanschaffung zu tétigen. GschlieBer ist
gerade dabei, den Rohwarenzukauf zu organisie-
ren sowie das Vertriebsnetz weiter auszubauen.
Wir planen, im IV. Quartal 5000 m2 Profil-Holz-Ele-
mente zu verkaufen’, macht GschlieBer sein Ziel
in Zahlen fest. Erste Auftrage liegen, wie bereits
erwahnt, vor. Durch die Profilierung der Unterseite
erreichen die Elemente schalltechnisch sehr gute
Werte und die homogene Optik punktet auBBer im
klassischen Wohnbau auch in Seminar- und Biiro-
raumen oder Turnsalen.

Ein weiterer wesentlicher Aspekt der PHE
sind die zahlreichen Méglichkeiten. Ob eckig,
rund oder gebogen — mit beiden Produkten ge-
wahrleistet GT-Systemfertigung architektonische
Freiheit. Uber den reinen Holzbau und Industrie-
hallen finden die Produkte auch Einsatz in land-
wirtschaftlichen Gebduden und Stallungen. Au-
Berdem kénnen die Profil-Holz-Elemente chne »

Gute Zusammenarbeit: Geielbacher und Gschlieler von GT-Systemferti-
gung und Ludewig von MHM-Entwicklung (v. li.) blicken optimistisch in die
Zukunft
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Fertige MHM-Elemente: Statt Leim werden in Lavarmiind Aluminiumrillen-

stifte zum Verbinden der Brettware eingesetzt

zusatzlichen Aufwand in Industrie-Sichtqualitat
hergestellt werden. Ein weiterer Vorteil, den GT-
Systemfertigung seinen Kunden bietet, ist, dass
die Lavanttaler als Systemanbieter mit den PHE
alles aus einer Hand liefern. Auf diesem Weg wer-
den unnétige Schnittstellen und somit mégliche
Fehlerquellen minimiert. Die Qualitét der Produk-
te wird in Lavamiind durch interne und externe
Prifungen Gberwacht. Beide Produkte verfiigen
tiber die EU-technischen Zulassungen.

Bei einem Durchgang durch die Produktion er-
klart GeiBelbacher die MHM-Fertigung. Zundchst
geben die Arbeitsvorbereiter die 23 mm starken
und beliebig breiten Bretter als Paket auf. Der

Hundegger-Wand-
master vermisst die
Breite und legt die
Rohware am Monta-
getisch ab. Selbsttatig
fahrt ein Aggregat
tiber die Bretter und
fixiert sie mittels eines
genau vordefinier-
ten Nagelmusters. Ist
eine Lage fertig, folgt
kreuzweise versetzt
die nachste.

Bildquelle: Schnaubelt, Reitberger

Kreissdge, Kettensdge, Fraser, etc.

Danach geht es zum Abbundzentrum PBA. Diese
Wundermaschine erlaubt, die Elemente beliebig
zu bearbeiten. Die 14 t-schwere Hundegger-PBA
verfiigt Gber eine Kreissige, eine Kettensdge,
einen Falzautomaten und einen Fraser. Das CNC-
Portalbearbeitungsaggregat schneidet die Tiiren
und Fenster heraus und erzeugt die Nuten und
Aussparungen fiir die Installationen.

Dass das Thema gesundes Wohnen nicht nur
fiir GeiRelbacher und sein Team von grofer Be-
deutung ist, zeigen auch die Zahlen aus dem ers-
ten Produktionsjahr. Uber 40 Hauser wurden aus

den Lavanttaler-Massiv-Holz-Mauer-Elementen
errichtet. ,Damit hatten wir nie gerechnet”, freuen
sich Geillelbacher und Gschlieer tiber den Erfolg.
Heuer rechnet das engagierte Duo mit bis zu 60
Hausern. ,Wir haben somit genug zu tun’, berich-
ten die Lavanttaler in wirtschaftlich schwierigen
Zeiten von einem sehr positiven Geschéaftsverlauf.
Etwa die Hélfte der produzierten MHM-Ele-
mente werden von der 2001 gegriindeten GT-
Gruppe verbaut. Den Rest verkauft GT-System-
fertigung an Premiumpartner. Diese sind laut
GschlieBer bislang in Zentral- und Ostdsterreich
zu finden. Neben Karnten zahlt er die Steiermark,
Niederdsterreich, Wien und das Burgenland dazu.
Zukiinftig wird sich dieses Gebiet auch auf den
Westen Osterreichs und Italien ausdehnen.

Auf dem richtigen Weg

Mit der Errichtung der MHM-Produktion im ver-
gangenen Mai ist GeiBelbacher bewusst den Weg
des gesunden Bauens gegangen. Dabei war ihm
ebenso wichtig, die Wertschpfung in der Region
zu halten. Trotz der Widersténde der Politik baut
GT-Systemfertigung seinen Produktionsstandort
weiter aus. ,Wir gehen unseren eigenen Weg und
lassen uns davon nicht abbringen’, fithrt Geiel-
bacher aus. Js¢

| INGENIEURBURO REINER |

Mit Know-how zum Erfolg

Ein Helfer bei schwierigen Bauangelegenheiten

E nergie, Arbeit, Zeit und in letzter Instanz Kos-
ten einzusparen, wird auf den Baustellen zu-
nehmend relevanter. Wer bauphysikalisch richtig
konstruiert und Gebaude auf ihre Energieeffizienz
priift, kann im Laufe von deren Nutzungsdauer
von einer im Voraus durchgefiihrten griindlichen
Planung deutlich profitieren. Dass vor allem klei-
nere ausfithrende Bau- und Zimmereibetriebe oft
nicht dber das nétige Detailwissen zu Normen,
Richtlinien und den neuesten Gesetzesentwiirfen
verfiigen, ist verstandlich. Um deren Bauwerke
dennoch an den Stand der Technik standardkon-
form und fortschrittlich anzupassen, muss der Rat
von Professionisten eingeholt werden. DI Erich
Reiner ist Sachverstandiger fiir Bauphysik und
energieeffizientes Bauen. In seinem Ingenieur-
biiro in Bezau bietet der studierte Holztechno-
loge Unternehmen der Baubranche kompetente
Unterstiitzung bei Problemstellungen zu Bauphy-
sik, Projektmanagement, Bauschdden und Ener-
gieeffizienz von Geb&uden. Seine Dienstleistun-
gen gehen aber auch tiber den Holzbau hinaus.

Wir machen den Papierkram

Wir sehen uns unter anderem als Bindeglied
zwischen kooperierenden Unternehmen und
Organisationen. Egal, ob fiir baurechtliche Ange-
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legenheiten, fiir die Kommunikation, Bewertung
und Lésungserarbeitung bei Bauschadensfallen
oder flir die Betreuung von internen Projekten
abseits des Tagesgeschafts — wir sind die Kiim-
merer fiir eine erfolgreiche Umsetzung’, umreif3t
Reiner einen Teil des Aufgabenspektrums seines
Biiros. Zimmereibetrieben stellt er seine Unter-
stiitzung zur Erlangung von Zertifizierungen, wie
dem UA-Zeichen fiir Bauprodukte, zur Verfiigung.
Zum einen sieht Reiner die Verhiltnisse in der
Baubranche zwar auf dem Weg in Richtung einer
Lungesunden Uberregulierung®, ist zum anderen
aber davon Uberzeugt, dass es an der Zeit ware,
entsprechende Teilnehmer und Entscheidungstra-
ger wachzuriitteln, um europdisch harmonisierte
Entwicklungen nicht zu verschlafen.

Die Bewertung von Immobilien ist ein an
Bedeutung gewinnendes Aufgabengebiet des
Bauexperten, Im Trend der ,Okologisierung des
Bauens” spiele auch die Beratung bei Sanierungs-
arbeiten eine groBe Rolle, welcher die Erstellung
von Energieausweisen vorangeht.

Panorama-Baustellenfotografie

Ein fiir Reiner neues, jedoch vielversprechendes
Terrain ist die Erstellung ausfiihrlicher Baudo-
kumentationen mithilfe einer vollspharischen

_ nen Rechtsstreitigkeiten.

Erich Reiners Leidenschaft gilt dem Holzbau -
sachverstandige Unterstitzung und Evaluierung
gehdren zu seinem Leistungsangebot
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INGENIEURBURO REINER

Griindung: 1999
Geschiftsfiihrer: DI Erich Reiner
Standort: Bezau

Geschaftsbereiche: Projektmanagement fiir Bau,
Holz und Energie,
Sachverstdndigenbiiro
fiir Bauschdden,
Beratungsstelle fiir Bauphysik
und energieeffizientes Bauen,
Baudokumentation

Rundum-Kamera. Dabei werden Zustand und
Fortschritt einer Baustelle einmalig, mehrmalig
oder regelmaBig fotografisch erfasst. Die Bilder
kdnnen anschlieBend am Computer in einem vir-
tuellen Rundgang betrachtet werden und bieten
die Mdglichkeit einer zentimetergenauen Ver-
messung von abgebildeten Raumen, Wegen und
Gegenstanden. Reiner sieht einen groen Nutzen
der Technologie in der Sicherung von Beweisma-
terial im Falle von durch die Baustelle enstande-
MR<(



